Svetsbord 120x80cm/80x60cm




Monteringsmanual

Tack for att du har kopt vart svetsbord!
Manualen géller dven for 80x60cm svetsbordet da det endast har tva stag mindre under bordet.

1. Borja med att skaffa skruvar och muttrar, M6 16mm for 6mm bord och M6 20mm f6r 10mm
bord, det gar at 44st, till benen gar det at 16st M8 16mm med brickor, garna karossbrickor.

2. Slipa bort ev ojamnheter och rester fran skarningen pa bordets undersida (sidan utan text).
Stall bordsskivan upp pa hogkant och luta den mot en vagg och montera de korta stagen och
skruva fast dem Iost:




4. Montera dit de langa stagen och skruva dven fast dem l6st:

5.




Lagg ned bordet och skruva at skruvarna
Kontrollera att alla stag ligger dikt an mot bordskivan
Kontrollera att sidorna ligger 90 grader mot bordskivan och dikt an mot stagen.
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Svetsa fast tapparna i bordskivan och sedan pa sidorna:
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10. Svetsa ingen annanstans da bordet da kan sl3 sig.
11. Lat svalna och ta sedan bort skruvarna.

12. Borja anvand ditt nya svetsbord @



Ben
Om du aven har kopt ben till svetsbordet monterar du dem sa hér:

1. Lagg ditt fardiga bort upp och ned.
2. Placera forsta benets 6vre delar sa att tapparna passar i svetsbordet:
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3. Svetsaitappen i mitten pa svetsbordet och sedan i glipan mellan tappen pa benen och

urtagen pa bordet.
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Kontrollera att svetsen branner in ordentligt i bordet och benet.
Svetsa Ovriga tva tappar i benet.

Upprepa detta pa alla fyra ben.

Ganga de fyra halen pa alla benens nedre delar med en M8 gangtapp:
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8. Skruva fast benen med fyra M8 16mm skruvar med brickor innan du svetsar dem i 6vre benet
och kontrollera att de nedre delarna ligger ihop bra.



9. Lagg dit bottendelen i andan pa nedre delen av benet:

10. Svetsa sedan i tapparna som ar synliga inklusive bottendelen.
11. Ta bort nedre delen av benet och svetsa det som aterstar.
12. Kontrollera att alla svetsar har brant in ordentligt innan du belastar bordet.

Hor av dig till oss om du har nagra funderingar pa johan@jbcnc.se

JB CNC & Linear Components
Hedenstorp 10
33292 Gislaved



