TC55H Instruktionsmanual (svenska)
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Tillverkare: TOPCNC Automation Technology Co., Ltd.
Kontakt: Felicia Jia — jiafengqi.xtf@hotmail.com
WhatsApp: +8613811674107
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1. Produktintroduktion

TC55H &r en uppgraderad version av TC55. Den kan styra 4 matningsaxlar och 1 analog
spindel. Utrustad med 16 ingangar, 8 utgangar och USB-port fér import av program.

2. Tekniska specifikationer

Minsta dataenhet: 0,001 mm

Max datastorlek: £99 999,999 mm

Max hastighet: 9000 mm/min (vid 0,001 mm puls)

Max pulsutgang: 150 kHz

Axlar: X, Y, Z, C (1-4)

Linjar interpolering pa alla axlar, cirkular pa X/Y
Elektroniskt vaxelforhallande: 1-99999 (tiljare/namnare)
USB: import av program och startbild

Isolerade 1/O-portar

Max antal programrader: 1000

Max antal program: 99

RAM: 128 MB

Manuell styrning: medurs/moturs, start, paus, varning, stopp
G-kod och M-kod-stdd

Inbyggd MPG-panel

3,5" fargskarm, 320x240 pixlar

Analog spindelutgang: 0-10V

Mojlighet att definiera externa strombrytare



Drift

1 Huvudgranssnitt

Coor P1000 123 11:09:22
FOO000 100%
X 0.000 S00000 100%
[ 40000
Y 0.000 58 © @ © ©
9-120 @ 0@ @
Z 0.000 13-160 @ © ©
C 0.000 o 40000
5-8 © © © ©
@ | Jog | [Prog ) [ParR ] [ usB | CD

Visar koordinater for varje axel, matningshastighet (F), spindelhastighet (S), in-/utgangsstatus
och lage (Auto, Jog, Prog, PAR, USB).

P1000 betyder det program som for narvarande kors; 123 betyder inmatningsmetoden.
Harifran kan du ga in i AUTO, JOG, PROG, PAR, USB samt lésenordsgranssnittet.



2 Auto-lage

Auto P1000 123 00:05:21
FO0000 100%
X 0.000 500000 100%
14 0000
Y 0.000 P e waaia
Z 0.000 9-12 0000
13-16 0000
C 0.000 14 0000
O 59 o0oo0o

(a) (se) (ma) () () () ()

Tryck Start for att kdra senast laddade program. Pause stoppar korningen.

2.1 Stegvis korning

Positiv visning = kontinuerlig kérning.
Negativ visning = rad-fér-rad. Vid negativ visning, tryck Start en gang for att kora en
programrad.



3.4.2 Programredigering

Edit P1000 123 11:08:10

4/4 No Mistake!
NO0O1 GO0 X100.988 Y211.456 Z988

NO002 GO1 X122.998 Y879.112 Z666.987 F122
NO003 GO1 X500

A @ @ & &= O

Enter: Légg till rad

DEL (hall in): Ta bort rad
Piltangenter: Flytta markor
TOP: Forsta raden

BTM: Sista raden

Test: Kontrollera fel

Save: Spara program
Auto: Ga till Auto-lage



3 Jog-lage

JOG X1 P1000 123 14:15:22
FOO000 100%
1-4 © © 0 ©
Y 0.000 e
Z 0 Ooo 9-12 ®© 0 00
. 13-16 © 000
C  0.000 o4 ©000
5-8 © © 0 0
® Osput ] ©® Ougpet 3 © Oupet 5 ©® Oustpat 7
© Ostpst 2 © Owput 4 © Ot § © Owpet 8
(A)  [(Geeea) [orc) [(Bpz ] [aLLo) I

Vilj axel (X/Y/Z/C), justera matningshastighet (S/N), spindelhastighet (G/M). Jogga med 1/].
Jogavstand definieras i PAR-Ctrl-Jog+Distance, hastighet i PAR-Speed-Jog.

Tryck pa Skift for att byta utgangsport, tryck pé Enter for att véxla mellan PA eller AV.
® Tryck pa < och — for kontinuerlig kdrning.

® Tryck pa 1 och | for joggning, definiera joggavstand i PAR-Ctrl-Jog+Distance; definiera
jogghastighet i PAR-Speed-Jog.

3.1 Hastighet

Negativ visning = manuell hog hastighet, positiv = 18g. «—/— = kontinuerlig rorelse.



3.2 MPG

Snurra handhjul for att forflytta vald axel. Tryck X10/X100 for att andra steglédngd:

Status Cardinal Number
X1 0.001mm
X10 0.01mm

X100 0.1mm

3.3 BPZ (Till referenspunkt)

Tryck pa knappen for att flytta vald axel till referenspunkt med hogsta hastighet. Definiera
hastigheten i PAR-Speed.

3.4 All0

Flyttar vald axel till referenspunkt. Hastigheten definieras i PAR-Speed. F ar kombinerad
hastighet.

3.5 BMZ (Maskinnollpunkt)

Axeln gar till maskinnollpunkt i BMZ High Speed, traffar brytaren och atergar med BMZ
Low Speed tills den stannar pa brytaren. Kraver att X0/Y0/Z0/CO0 &r instéllda pa "On".

For att anvanda denna funktion maste X 0/Y 0/Z 0/C 0 vara installda pa "Pa" i Parametrar-
Ctrl.

Stall in BMZ High och BMZ Low i Parametrar-Hastighet.

Stall in riktningen i Parametrar-Ctrl-X BMZ Dir.

4. Parametrar (PAR)
4.1 Ctrl
Instdllningsomrade for kontrollparametrar. Héll ned 1 och | for att byta sida.

Elektroniskt vaxelforhallande: 1-99999

Referens: visas vid manuell nollstallning eller efter maskinnollpunkt
Backlash: kompensering

Boot Zero: 1 = ga till maskinnollpunkt vid start

BMZ Dir: 0 = negativ riktning, 1 = positiv



e Speed+Time: accelerationstid
« Jog+Distance: jogginkrement
o Sprak: 0 = Engelska, 1 = Kinesiska

4.1.1 Installning av vaxelférhallande

Ex 1: Kulskruv (5000 steg/varv, stigning 6 mm) — 5000 / (6x1000)
Ex 2: Kuggstiang (6000 steg/varv, modul 2, 20 tdnder) — 6000 / (1000x20x2x1)
Ex 3: Rotationsaxel (5000 steg/varv, reduktion 1:30) — (5000%30) / (360%1000)

4.2 Hastighet

X/IY/ZIC Highest: Max axelhastighet

Start: Startfart under accelerationstid

Man High/Low: manuell hastighet

BMZ High/Low: maskinnollfart

BMZ Mode: 0 = stanna pa brytare, 1 = fore
S High Speed: max spindelhastighet

4.3 Ingangar (Input)

Externa brytare definieras via I/O-portar:

Funktion Forklaring
Alert Varningsingang
Stop Nodstopp
Run Starta externt
Pause Pausa externt

Speed+/Speed- Oka/minska matningshastighet
XIYIZIC Lim+/-  Grénslagesbrytare +/—

XIYIZIC 0 Nolllagesbrytare

Man X+/X-/... Manuell riktning

X/Y/ZIC Boot Zero Ga till maskinnollpunkt efter uppstart



4.4 Utgangar (Output)

PAR P1000 123
M51: Output 0 Off MS59:Output 0 Off
M52:Output 0 Off M60:Output 0 Off
M53:Output 0 Off M61:Output 0 Off
M54:Output 0 Off M&62:Output 0 Off
M55:Output 0 Off M63:Output 0 Off
M56:Output 0 Off M64:Output 0 Off
M57:Output 0 Off M65:Output 0 Off
MS58:Output 0 Off M66:Output 0 Off
MO03:Output 0 Off
MO04:Output 0 Off
Press Enter to choose on/off
1/1
(A o) Fredd )

Definiera av/pa for utgangar 1-8. M03/M04 anvands for spindelstyrning.

45FTY

Aterstall till fabriksinstallningar.

4.6 Drift

e «——1]: Flytta markor
e 1| (héll in): Bldddra
o ESC: Avsluta, valj spara/inte spara

5. Programhantering

Redigera, l&s in, spara och skapa programfiler.




PROG P1000 123 00:01:21
SD Volume

Name Size Time
P1000 | 5581 |2014-03-21 Left : 233104KB
P1234 | 17882 |2014-09-28

&) () (8] o) -

6. USB-hantering

USB P1000 123 13:10:08

USB Prog
Name Size

P123.TXT 51

Boot Pic

Name Size
K0004.BMP | 230454
K0005.BMP | 230454
K0006.BMP | 230454

(a) (=] (=) () (J () O




e Programnamn: P123. TXT eller P1234. TXT
o Startbild: K123.bmp eller K1234.bmp (320x240 pixlar)



